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Магнитный сверлильный станок RMD-38, 1620 Вт, до 40 мм, W19
1) Что это за модель и для каких задач
RODMIX RMD-38 — переносной сверлильный станок на электромагнитном основании для выполнения отверстий в металле на месте монтажа или в цехе. Его ключевая особенность — жёсткая фиксация к заготовке магнитом и работа с кольцевыми фрезами (корончатыми сверлами) до 38 мм через стандартный держатель Weldon 19.

Типовые задачи:

· сверление отверстий кольцевыми фрезами Ø до 38 мм в стальных деталях и конструкциях;

· сверление спиральными сверлами до Ø13 мм (через соответствующую оснастку или переходник);
· зенкование до 40 мм (с подходящей оснасткой);

· работы в условиях, где стационарный станок недоступен: монтаж металлоконструкций, ремонт, производство на крупногабаритных деталях.

2) Ключевые технические параметры
Привод и управление
· Мощность: 1620 Вт
· Питание: 220–240 В, 50–60 Гц
· Скорость вращения: 0–650 об/мин
· Плавный пуск: есть
· Плавная регулировка оборотов: есть
· Количество скоростей: 6
Оснастка и возможности сверления
· Держатель / шпиндель: КМ2 – Weldon 19

· Максимальный диаметр кольцевой фрезы: 38 мм
· Максимальный диаметр спирального сверла: 13 мм
· Зенкование: до 40 мм
Подача и база
· Рабочий ход (ход каретки): 125 мм
· Сила магнита: 14500 N
· Минимальная толщина металла для надёжного прижима магнита: 6 мм
· Основание магнита (Д×Ш): 185×92 мм
Габариты и масса
· Размеры станка (Д×Ш×В): 190×270×420 мм
· Вес: 15,8 кг

3) Обоснование стоимости (технически)
Стоимость магнитного станка уровня RMD-38 формируется из функциональных узлов, которые напрямую влияют на точность и ресурс оборудования:
· Магнитная подошва усилием 14500 N — обеспечивает жёсткую фиксацию станка на заготовке и устойчивость при сверлении отверстий большого диаметра.
· Шпиндель КМ2 с посадкой Weldon 19 — промышленный стандарт под корончатые фрезы и оснастку диаметром 19,05 мм, широко применяемый в европейской и американской практике.
· Плавный пуск и регулировка оборотов — снижают ударные нагрузки при запуске, повышают контроль процесса при работе корончатыми фрезами и зенковками.
· Механика подачи и каретка с ходом 125 мм — обеспечивают стабильное удержание оси сверления и качество отверстий при переносной работе.

4) Области применения
· Монтаж металлоконструкций: отверстия под болтовые соединения, узлы крепления, усиливающие накладки.
· Промышленный ремонт и сервис: выполнение отверстий непосредственно на объекте без демонтажа крупногабаритных деталей.
· Цеховые работы на габаритных изделиях: когда экономически и технологически целесообразнее поднести станок к детали, а не наоборот.
· Судостроение, металлобазы, заготовительные участки: повторяющиеся отверстия в листовом металле и профиле.

5) Какой результат и ценность (масштаб, детально)
Качество отверстий и повторяемость
Жёсткая фиксация магнитом и направленная подача каретки позволяют получать стабильную геометрию отверстий и хорошую повторяемость, особенно при диаметрах от 20 до 38 мм, где ручной инструмент нестабилен.
Производительность при сверлении средних и больших диаметров
RMD-38 рассчитан на работу корончатыми фрезами до 38 мм, где достигается выигрыш за счёт:

· уменьшения объёма снимаемого металла;

· более высокой скорости сверления по сравнению со спиральными сверлами;

· контролируемой подачи без перегрузки оператора.
Работа на месте монтажа
Основная ценность магнитного станка — возможность выполнять отверстия непосредственно на установленной конструкции, без транспортировки тяжёлых деталей в цех.

6) Какое оборудование заменяет и экономия трудозатрат
Что заменяет
· Ручные дрели при сверлении отверстий среднего и большого диаметра.
· Стационарные сверлильные станки в задачах, где деталь невозможно или нецелесообразно демонтировать.
· Многоэтапные операции (рассверливание, ступенчатое сверление) при использовании корончатых фрез.
Экономия времени
Экономия достигается за счёт:

· сокращения времени подготовки детали;

· стабильного позиционирования инструмента;

· снижения количества брака;

· уменьшения физической нагрузки на оператора.
Сколько заменяет рабочих
Станок не заменяет персонал напрямую, но позволяет одному оператору выполнять больший объём работ с постоянным качеством, снижая утомляемость и зависимость результата от физической силы.

7) Обучение персонала
Обучение оператора занимает минимальное время и включает:

· правильную установку станка и проверку магнитного прижима;

· подбор оборотов и подачи под диаметр и материал;

· использование охлаждающей жидкости;

· соблюдение техники безопасности при работе на вертикальных и наклонных поверхностях.

8) Конструкция и комплектация
Конструкция
· электродвигатель мощностью 1620 Вт;

· каретка с ручной подачей и ходом 125 мм;

· электромагнитное основание усилием 14500 N;

· шпиндель с посадкой КМ2 – Weldon 19.
Комплектация
Типовая комплектация включает сам станок и руководство по эксплуатации. Наличие системы подачи СОЖ зависит от поставки.

9) Эксплуатация, расходники и сервис
Эксплуатация
· соблюдение минимальной толщины металла для надёжной фиксации;

· использование охлаждающей жидкости при сверлении;

· очистка опорной поверхности магнита перед установкой;

· применение страховки при работе на высоте и вертикальных плоскостях.
Расходники
· корончатые фрезы с хвостовиком Weldon 19;

· центрирующие штифты;

· охлаждающие жидкости;

· щётки двигателя и смазочные материалы по регламенту.
Сервис
Плановое обслуживание включает контроль направляющих, каретки, электрических компонентов и состояния магнитного основания.

10) Краткая спецификация (для ТЗ / тендера)
· Тип: сверлильный станок на магнитном основании

· Модель: RODMIX RMD-38
· Артикул: 510000381
· Питание: 220–240 В, 50–60 Гц

· Мощность: 1620 Вт

· Обороты: 0–650 об/мин, плавная регулировка

· Количество скоростей: 6

· Посадка инструмента: КМ2 – Weldon 19

· Максимальный диаметр корончатой фрезы: 38 мм

· Максимальный диаметр спирального сверла: 13 мм

· Зенкование: до 40 мм

· Ход: 125 мм

· Сила магнита: 14500 N

· Минимальная толщина металла: 6 мм

· Основание магнита: 185×92 мм

· Габариты: 190×270×420 мм

· Масса: 15,8 кг

11) Часто задаваемые вопросы
Можно ли сверлить тонкий металл?
Для надёжного удержания требуется минимальная толщина металла 6 мм. При меньшей толщине необходимо дополнительное инженерное решение.
Совместима ли оснастка с европейскими и американскими фрезами?
Да, используется стандарт Weldon 19 (19,05 мм / 3/4"), совместимый с международной маг-оснасткой.
Нужна ли охлаждающая жидкость?
Рекомендуется всегда, особенно при серийной работе и обработке легированных сталей.
Можно ли использовать спиральные сверла?
Да, в диапазоне до 13 мм, при использовании соответствующей оснастки или переходника.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.














































	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



